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Equivalente de arena en el agregado combinado: 45 minimo

El asfalto en la mezcla del concreto asféltico seré determinado utilizando el método "Marshall" y
debe cumplir con los siguientes requisitos basicos :

Numero de golpes de compactacion

en cada extremo de ia probeta 50
Estabilidad, en libras 500
Fluencia, en 0.01" 8 min. 18 max.
Vacios en la mezcla, en % 3 min. 5 max.
Vacios llenos de asfalto, en % 75 min. 85 max.

Las tolerancias admitidas en las mezclas son las siguientes:

Tamario de la Malla Variacion permisible en % en
peso de la mezcla total

N° 4 6 mayor 5.0 aprox.
N° 8 4.0 aprox.
N° 30 3.0 aprox.
N° 200 1.0 aprox.
Asfalto 0.3 aprox.

La mezcla asféltica en caliente serd producida en plantas continuas o intermitentes. La
temperatura de los componentes serd la adecuada para garantizar una viscosidad en el
cemento asfaltico que le permitira mezclarse intimamente con el agregado, combinado, también
calentado.

La mezcla a la salida de la planta tendra una temperatura comprendida entre 125° C y 165° C y
sera transportada a obra en vehiculos adaptados convenientemente para garantizar su
homogeneidad no segregacion y una minima pérdida de calor (baja de temperatura hasta el
lugar del destino). La temperatura, sera de 120° C minimo.

La colocacién y distribucién se haré por medio de una pavimentadora autopropulsada de tipo y
estado adecuados para que se garantice un esparcido de la mezcla en volumen, espesor y
densidad de capa uniforme. El esparcido sera complementado con un acomodo y rastrillado
manual cuando se compruebe irregularidades a la salida de la pavimentadora.

La compactacion de la carpeta se debera llevar a cabo inmediatamente después de que la
mezcla haya sido colocada. Sélo durante el primer rodillado se permitira rectificar cualquier
irregularidad en el acabado.

La compactacion se realizara utilizando rodillos cilindricos lisos en tandem y rodillo neumético.
El nimero de pasadas del equipo de compactacion sera tal que garantice el 95% de mas de la
densidad lograda en el laboratorio. Las juntas de construccion seran perpendiculares al eje de la
via y tendran el borde vertical. La unién de una capa nueva ya compactada se realizara previa
impregnacion de la junta con asfaito.

Los controles de calidad de los componentes de la mezcia asi como la mezcla asféltica misma
seran de responsabilidad de su proveedor, que deberd aportar los respectivos certificados que
aseguren las caracteristicas del producto terminado, tales como :

a) De los agregados minerales : granulometria, abrasién durabilidad, equivalente
de areng;

b) Cemento asfaltico : BERGRRASN, asoasidag, pugto de _inflamacion;
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c) y de me_zcla en planta : cantidades de los componentes, temperatura de mezcla,
estabilidad, flujo, vacios del ensayo "Marshall", tiempo de amasado.

Para verificar la calidad de la obra se efectuaran los controles de temperatura de aplicacion,
espesor de la carpeta, compactacion, acabado y juntas.

La frecuencia de estas certificaciones y controles sera determinada en cada caso por la
supervision.

3.2 REPOSICION DE VEREDAS

La capa base de las veredas serd de material afirmado y se colocara sobre la subrasante que
haya sido aprobada por la Supervisién y estara constituida por materiales granulares con
tamano maximo de 1”.

En cuanto a la carpeta de Ia vereda, existen tipos de veredas:

a) Veredas rigidas
Generalidades :
Las losas de las veredas seran vaciadas con concreto f'c = 175 kg/cm2 minimo; con acabado
rico en pasta, y tendra un espesor minimo de 0.10 m. sobre una base compactada.

Los parios seran perfectamente definidos por las brufias, que seguirdn las lineas de la vereda
existente.

El mezclado del concreto se efectuard con maquina mezcladora. S6lo se permitira utilizar
recipientes cuando el concreto se encuentre ya preparado en bolsas al vacio.

Detalles de las losas de veredas:

Las losas de vereda seran de concreto simple, con las dimensiones sefialadas en el proyecto.

Se empleara cemento portland tipo I-PM; agregados grueso y fino que consistiran en fragmentos
de roca duros, fuertes, durables, limpios y libres de sustancias perjudiciales; y agua que debera
ser limpia, fresca y potable.

La dosificacion se efectuara de acuerdo a un disefio de mezcla previamente aprobado. La
seleccion de las preparaciones puede realizarse mediante cualquiera de los fres métodos
permitidos en el ACI-301-72.

Las proporciones de los ingredientes del concreto seran tales, que produzcan concreto de la
calidad especificada y que pueda colocarse sin segregacion excesiva. La maxima relacién
agua-cemento permitida en peso seré 0.5. La dosificacién se har& por peso dentro de las
tolerancias de uno por ciento para cemento y agua y de dos por ciento para agregados.

El concreto serd preparado a maquina con el fin de obtener una mezcla regular e intima de los
componentes, proporcionando un producto final de consistencia y color uniformes. La maquina
mezcladora estar equipada con un dispositivo automatico de medicién del agua de amasado.

En caso de emplearse concreto premezclado se debera cumplir con la norma ASTM C-94-74.
En todo caso, el concreto debera ser transportado al lugar de la colocacion tan pronto como sea
posible, utilizdndose métodos que impidan o prevengan toda segregacidn, exudacion,
evaporacion de agua o intrusién de cuerpos extrafios. No se aceptara la colocacion en obra de
concretos que acusen fraguado prematuro o alteraciones en su composicidén o comportamiento.

El encofrado de veredas estara constituido por perfiles metélicos o de madera cepillada, de
disefio, dimensiones, espesor y condiciones previamente aprobados por la supervision. Sus
caracteristicas deben permitir, una vez fijados en su posicion y unidos entre si, la ejecucion de
los trabajos sin deformarse, tanto en los tramos rectos cuanto en las curvaturas de los martillos.
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